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HAUPTPATENT 

Nienburger Metallwarenfabrik Adolf Thies GmbH, NiM^burg/Weser (Deufschland) 
l^ttenrngsschutzvorrichtiii^ an:eiiiem mitKiipf'dder Mutter Tersehraen Bolzen 

Hugo Matissek, Nienburg/Weser (Deutscbland), Ist ala Ecfinder-geoannt worden 



Die Neuening bezieht sich auf eine Wittenmgs- 
schutzvonichtung an einem mit Kopf oder Mutter ver- 
sehenen Bolzen zur Befestigung von Bauelementen 
an Gebaudeteilen. 

Plattenfonnige Bauelemente, insbesondere solche, 
die als Dacheindeckung anzusehen sind, miissen mit 
dem Dachstuhl kraftschliissig verbunden werden. 
Dies geschieht im RegelfaD mittels Gewindebolzen 
Oder mittels hakenformiger, im Dachstuhl veranker- 
ter Glieder, die mit ihrem Schaft durch eine Bohrung 
der .zu befestigenden Bauelemente hindurchreichen 
und dann mittels einer Mutter festgelegt werden. £s 
ist bekamit, die Bolzen an der Durchfiihrungsstelle 
mittels Dichtungsring oder Dichtmigsscheibe gegen 
eindringende I^asse abzudichten, so da3 die in den 
Dadiplatten vorgesehenen Bolzenldcher auch dann, 
wenn diese einen groBeren Durchmesser aufweisen 
als der Bolzenschaft, ausreichend abgedichtet sind. 
Man verwendet Dichtungsringe oder Diditungsschei- 
ben,.die aus nachgiebigem Werkstoff, z. B. Blei, oder 
aber aus elastisch nachgiebigem Werkstoff, z. B. 
Kunstgummi oder Kunstharz (Polyplast) bestehen. 
Diese Werkstoffe haben die Eigenschaft, sich bei 
axialem Anziehen des Verbindungsmittels so zu ver- 
formen, daB eine wirkungsvolle Abdichtuog an alien 
abdichtungsbediirftigen Stellen eintritt. 

Es ist auch bekannt, die Abdichtglieder, welche 
den Bolzenschaft ringformig umgeben, muldenformig 
auszugestalten, so dafi am aufieren Rand beim An- 
ziehen des Verbindungsmittels ein hdherer AnpreB- 
druck herrscht als in der Nahe des Bolzenschaftes. 

Es ist f erner bekannt, solche Dichtglieder in< der 
Nahe des Bolzenschaftes unter Werkstoffanhaufung 
etwas dicker zu gestalten, und zwar in Richtung der 
BolzenKngsachse. Dadurch wird erreicht, "dafi auch 
zwlschen dem Lochrand des zu befestigenden Bau- 
.elementes und dem Bolzenschaft ausreichende Ab- 



dichtung eintritt, indem namlich der Werkstoff des 
nachgiebigen oder elastisch nachgiebigen Dichtgliedes 
in den etwa vorhandenen Ringspalt hineingeprefit 
wird. 

Man hat auck bereits vorgeschlagen,. den Bolzen- 
kopf oder das mit Gewmde versehene, iiber die An- 
ziehmutter vorstehende Bolzenende einscMieBlich der 
erwahnten Mutter mit einer witterungsbestandigen 
Schutzkappe zu .liberdecken, die sich mit ihrem 
unteren Rand abdichtend auf das ringfonnige:Dich- 
tungsgUed. in axialer Richtung auflegL 

Die Befestigung einer solchen Schutzkappe er- 
fordert bei den bekannten Ausfiihrungen jedpch 
immer das Vorhandensein von Gewindegangen am 
Bolzen. Die. Schutzkappe wird entweder mit selbst- 
einschneidendem oder mit vorgeschnittenem Gewinde 
auf den- Bolzenschaft aufgeschraubt, sa daB sich ihr 
Rand in axialer Richtung gegen die Abdichtscheibe 
anlegen kann. Eine soldie Ausfiihrungsform erfor- 
dert aber eine relativ groBe Bauhohe, weil gefordert 
werden muB, daB immer ein ausreichend langer 
Gewindeteil aus der Ebene des Bauelementes nach 
auBen vorsteht. 

Man kann nun eine an sich bekannte Schutzkappe 
so ausfOhren^ daB ihre • Befestigung ohne Vorhan- 
densein von Gewinde und ohn& Fesdegung am Bol- 
zenschaft bei nur geringer Bauhohe der Schutzkappe 
moglich ist. Gleichzeitig kann man die Befestigung 
vereinfachen, indem die : Schutzkappe ohne Dreh- 
bewegung aufgesetzt wkd. Es ist dabei zu beriicksich- 
. tigen, . daB der unter der Schutzkappe befindliche 
Bolzenkopf Oder . die Bolzenmutter unsichtbar sind, 
und daB man bei der Drehbewegung der Schutzkappe 
keine KontroUe daruber besitzt, ob evtl, die Mutter 
in unerwunschter Weise mitgedreht wird, so daB dann 
die .Befestigung in axialer Richtung nicht mehr 
. besteht LaBt, aber der axiale Anzug etwas nach, so 
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ist die Abdichtung des Bolzenschaftes gegeniiber dem 
Bauelement nicht mehr zuverlassig gewahrleistet 
Diesem Mapgpl will die Neucnmg abhelfen. 

Die erfmdimgsgemaBe Witterungsschutzvorrich- 
5 tang ist dadurch gekennzeichnet, daB der dem Ab- 
dichtglied zugekehrte und einea schaftformigen An- 
satz dieses Abdiditgliedes iibergreifende Rand der 
Kappe eine wulstformige Verdidomg, die sich in 
montiertem Zustand in radialer Richtung, bezogen 
10 auf die Bolzenlangsachse, iinter Werkstoffeigenfede- 
rung gegen den Ansatz des Abdichtgiiedes anlegt 
Oder in eine Ringnut dieses Ansatzes mit Vorspan- 
nung eingreift 

Diese Ausfohrung gewahrleistet eine v611ig ge- 
15 windelose Halterung der Sdiutzkappe. Sie lafit sich 
dadurch sehr einfach aufsetzen und audi in ebenso 
einfacher Weise wieder abnehmen, z. B. zwecks Kon- 
trolle der Befestigungsbolzen fiir die Bauelemente. 

Die Sdiutzb^pe kann so flach ausgefuhrt werden, 
20 dafi sie den Bolzenkopf oder die Bolzenmutter be- 
riihrt, wobei also das Bolzenende aus der Bolzen- 
mutter nicht herausragen muB. Die Bolzen konnen 
also kiiizer gehalten werden, wodurch man an Bau- 
hShe spart. Die Schutzkappe wird entsprechend fla- 
25 Cher und kann im Regelfall in ihrer Hdhe ungefdhr 
ihrem halben Durchmesser entsprechen. 

Die Befestigung ist aber nicht nur auf flache Kap- 
pen beschranlct. Sie ist viehnehr auch anwendbar 
auf hochstehende Kappen, so daB auch Befestigungs- 
30 bolzen mit vorstehendem Gewindeteii alter Bauart 
uberdeckt werden kSnnen. Ausftihrungsbeispiele wer- 
den anhand der Zeichnung erlautert 

Fig. 1 zeigt einen Gewiadebolzen mit Mutter 
alter Bauart mit elastisch nachgiebigem Abdicht- 
35 glied und einer diesem Glied zugeordneten Schutz- 
kappe im Querschnitt. 

Fig. 2 zeigt emen mit Abdichtglied und flacher 
Schutzkappe versehenen Bolzenkopf im Quersclmitt. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen die Wirkungsweise des 
40 Abdichtgiiedes an einem Gewindebolzen, der durch 
ein Bohrlodi eines flachen Bauelementes hindurch- 
reicht und dieses nicht voll ausfuUt, ebenfalls im 
Querschnitt, 

Das aus elastisch nachgiebigem Werkstoff her- 

4s gestellte Abdichtglied 1, welches den Bolzenschaft 2 
ringf5nnig umgibt, wird bei Anziehen der Mutter 3 
so verformt, dafi zwischen dem Dichtungsglied 1 und 
dem Bolzenschaft 2 bzw. auch zwischen dem Bolzen- 
schaft und dem Lochrand des zu befestigenden Bau- 

50 elementes satte Anlage hergestellt wird und somit 
voile Abdichtung besteht 

Der auBere Rand 4 des Abdichtgiiedes liegt mit 
Vorspannung gegen den vorzugsweise flachen Bau- 
korper an. Besitzt dieser Baukorper eine schrage 

55 oder gewellte oder sonstwie unebene Oberflache, so 
wird trotzdem voile Abdichtung hergestellt, wefl das 
Abdichtglied 1 sich. entsprediend verformt. 

Die hutfonnige Schutzkappe 5 gemEfi Fig. 1 
uberdeckt die Mutter 3 und das verh'altnismaBig 

60 weit vorstehende, mitGewinde versehene Bolzenende 



6^ ohne aber sich gegen den Bolzda irgendwie abzu- 
stiitzen. Das Abdichtglied 1 besitzt einen in Richtung 
gegen die Mutter 3 etwas vorstehenden ringformi- 
gen Ansatz 7. Die Kappe besitzt wiederum an ihrem 
Rande eine wulstfdrmigp Verdickung 8, die sich in 6s 
der Wirklage satt unter Werkstofteigpnfederung von 
auBen gegen den Ansatz 7 des K5rpers 1 anlegt. 

Dadurch wird erreidit, dafi die vorzugsweise me- 
taUischen Bolzen- und Muttemteile, die der Korro- 
sion ausgeselzt sind, gegeniiber der AuBenluft voUig 7o 
abgeschlossen sind und somit nidit msbi korrodieren 
konnen. £s ist hiemach nidit mehr erforderhch, 
besondere Bolzen mit Oberflachenschutz zu benutzen. 

Macht man das Abdichtglied und die Schutzkappe 
aus Kunststoff, z.B. aus einem sogenannten Poly- n 
plasty so sind diese Telle nicht anstrichbedUrftig und 
auch sonst einer Zerstorung durch Witterungsem- 
fliisse nicht ausgesetzt. Sie sind auch widerstands- 
fahig gegen schweflige Abgase und Dampfe, zeigen 
keine Alterungserscheinungen und verlieren auch so 
iiue Abdichtwirkung nicht unter dem EinfluB groBer 
Temperaturschwankungen. 

Fig. 2 zeigt eine flache Schutzkappe 5, deren Bau- 
hohe etwa ihrem halben Durchmesser entspricht Bei 
dieser Ausfiihrungsform greift die Randwulst 8 der bs 
Kappe in eine entsprechende Ringnut des Abdicht- 
kdrpers 1 ein, wobei auch dieser Korper zusatzlich 
erne wulstformige Randverdickung aufweist 

Bei dem Beispiel gemaB den Fig. 3 und 4 wird 
aufgezeigt, wie sich das Abdichtglied 1 bei axialem 9o 
Anziehen des Verbmdungsniittels, also des Befesti- 
gungsbolzens, verformt 

Das in dem zu befestigenden plattenfdrmigen Bau- 
element 9 vorgesehene Bohrloch 10 ist zum Ausgleich 
von PaBungenauigkeiten groBer gehalten als der 95 
Durchmesser des Schraubbolzens 11. Der elastisch 
nachgiebige Werkstoff des Abdichtgiiedes 1 wird bei 
axialem Anziehen des Bolzens 11 so verformt, dafi 
sich das Abdichtglied einerseits fest gegen den Bol- 
zenschaft anlegt und anderseits auch gegen den Loch- 100 
rand der Bohrung 10, so dafi gegeniiber beiden Bau- 
teilen gate Abdichtung herbeigefuhrt wurd. Der auBere * 
Rand 4 des Abdichtgiiedes legt sich d^bei in an 
sich bekannter Weise mit Vorspannung gpgen die 
AuBenflache des Korpers 9 an. 10s 

PATENTANSPRUCH 
Witterungsschutzvorrichtung an einem mit Kopf 
Oder Mutter versehenen Bolzen zur Befestigung von 
Bauelementen (9) an Gebaudeteilen, wobei der Bol- 
zenschaft (2) durch eine Bohrung des Bauelementes 110 
hindurchzureichen bestimmt ist, welche Vorrichtung 
ein den Bolzen ringformig umgebendes, zwischen dem 
Bolzenkopf bzw. der Anziehmutter (3) imd dem Bau- 
element (9) anzuordnendes Abdichtglied (1) aus nach- 
giebigem, witterungsbestandigem Stoff und eine us 
Schutzkappe aufweist, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der dem Abdichtglied (1) zugekehrte und einen schaft- 
formigen Ansatz (7) dieses Abdichtgiiedes iibergrei- 
fende Rand der Kappe (5) eine wulstformige Ver- 
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dickung (8) aiifweist, die sich in montiertem Zustand 
in radialer Ric^tung, bezogen auf die Bolzen^ngs- 
achse, unter Weikstoffeigenfederung gegen den Ansalz 
(7) des AMchtgliedes anlegt oder in eine Ringmit die- 
5 ses Ansatzes mit Vorspannung eingreift. 

UNTERANSPRCCHE 
1. Schutzvomchtung nach Patentanspmch* da- 
durcih jiekennzeidmet, daB die Kappe (5) flach aus- 



geftihrt ist und in montiertem Zustand an dem Bol- 
zenkopf anliegt, mid daB ihre Hohe imbenmgsweise 
ihiem halben Duichmesser entspiicht (Fig. 3 und 4). 

2. Schutzvornditang nadi Unteianspruch 1, da- 
duich gekennzeichnet, daB sie aus einem elastisch 
nachgiebigen, witterungsbestandigen: Kunststoff be- 
steht 

Nienbuiger Metallwar^abrik Adolf Thies GmbH 
Vertreter: Ernst F.Zbinden, Luzem 



BEST AVAILABLE COPY 



374858 
/ Blatt 




BEST AVAIUBLE copy 



